NCBrain - PROC A KDY OPTIMALIZOVAT
NC PROGRAMY PRI OBRABENI FOREM?

Pfi diskusi s vyrobnimi fediteli nastrojaren se setkavam se dvéma nazory.
.

Prvni a Cast&jsf je ten, Ze ndstrojdrna investovala
do vybéru, ndkupu a zaskoleni CAMu spoustu ¢asu
a penéz s ddrazem na ziskani optimalnich NC pro-
gramU pro vyrobu. Nepotfebuje tedy investovat
dalsi ¢as a penize do néjakého optimaliza¢niho
softwaru. Tito feditelé jsou presvédceni, Ze vse uz
majf ve svém CAM fesenf a jejich NC technolo-
gové jsou zdatni a Sikovni. Myslf si, Ze obrabéni je
optimalnf a vice nechtéjf fesit. Druhym nazorem je
konstatovani, Ze pfestoze maji ve své nastrojarné
kvalitni CNC frézovaci obrabécf stroje, pfipada jim,
Ze vlastni drahy pfi obrdbénf se chovaji néjak divné.
Frézy misto Ubéru materidlu zbésile pfejizdi nad
materidlem, ¢asto praskaji v rozich a téZ vysledné
povrchy forem je nutné ru¢né dokoncovat. Nevédf
vsak, jestli je to CAMem nebo tim, ze NC technolog
neumi CAM pouzivat.

prace na CNC obrabécich strojich. Zakladnimi principy,
ze kterych vychdzi, je jednoduché uZivatelské roz-
hranfa védomostni databaze frézovacich technologi
ajeji vyuziti ve spojent s konkrétnim CNC obrabécim
strojem a s pouzitym nastrojem, frézou a se stéle
aktualizovanou informaci, kolik materidlu je potfeba
vnasledujicim NC bloku odebrat. To ma zésadni viiv na
Upravu velikosti posuvu nastroje Fxxx, otacek vietene,
pridani drah nastroje, a je-li to potieba, i na odstra-
néni drah nastroje, kde se obrabivzduch. Vysledkem
je nejen zvyseni produktivity pfi odbéru materidlu
frézovanim, ale i efektivnéjsi vyroba (prevence po-
Skozeni nastrojl, vyssi kvalita obrobeného povrchu,
odstranént koliznich situac stroj — ndstroj — obrobek).
NCBrain po nahréni originalniho NC kédu a definici
vychoziho polotovaru a aktualizaci informaci o po-
uzitych nastrojich a jejich drzacich provede simu-
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Zakladni principy optimalizace NCBrain

Optimalizace NC programu

podle NCBrain

NCBrain3X a NCBrain5X jsou hlavnimi softwaro-
vymi produkty spole¢nosti NCBrain, kterd se od roku
1997 zaméfuje na optimalizaci NC kédu a optimalizaci

laci a vygeneruje optimalizovany NC kéd pro vas
konkrétni CNC frézovaci obrabéci stroj s ohledem
predevsim na tyto funkce:

Rizeni posuvu nastroje - Kontrola mnozZstvf
odebiraného materidlu v konkrétnim misté fezu

plynuly chod stroje,

Produkty spole¢nosti NCBrain na ceském
trhu nabizf, implementuje a technicky podporuje
spole¢nost technology-support, v rdmci divize
proNASTROJARNY spole¢né s dal$imi produkty
jako je CAD/CAM Cimatron pro navrh, konstrukci
a vyrobu elektrod, forem a lisovacich nastrojd.
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odstranéni koliznich situaci, kvalita obrobeného povrchu,

idedlni délka vylozeni nastroje,

Tyka se toto vasi nastrojarny?

Pravdépodobné i vy se do jedné ze skupin vyse po-
pisovanych nastrojaren zafadite. O feSenich NCBrain
bez ohledu na to, zda vasi NC programatofi vyuzivaji
CAM reseni jako jsou Cimatron, NX Siemens, ProE
CREQ, Catia, Visi, MasterCAM nebo jing, se mlzete

strojirenstvi m mm

a z toho vyplyvajici automatické generovani opti-
malizovaného posuvu néstroje Fxxx do drahy frézy
v misté frézovani. Pokud byl napf. NC technologem
pouzit vychozi posuv v obrabéci strategii F1000,
NCBrain ho bude automaticky fidit v rozmezi F800
az F4000. Proto je mozné rychlejsi a bezpecnéjsi
obrabéni.

Odstranéni nadbytecnych drah nastroje -
Nadbyte¢né drahy nastroje nazyvané ,obrabénf
vzduchu” obvykle predstavuji 5 az 30 % celkovych
drah néstroje. NCBrain analyzuje vechny drahy
nastroje CAMem vygenerované s ohledem na ode-
birany materidl a automaticky odstrani nadbyte¢né
,obrédbéni vzduchu” a drahy s malym odbérem
materialu v zavislosti na definovaném pocatec¢nim
polotovaru.

Rizeni vysky najezdd a prejezdid nastroje
rychloposuvem GO - NCBrain analyzuje a upravf
CAMem vygenerované dréhy ndjezdl a prejezdi
nastroje na rychloposuvy GO a pracovni posuvy G1
Fxxx v zavislosti na definovaném pocate¢nim po-
lotovaru a moznych kolizich nastroje s obrobkem.
Pfidani drah nastroje v mistech s nekonstant-
nim odebiranym materialem — NCBrain vyhod-
nocuje mista s nekonstantnim odebiranym materia-
lem a mista s velkym odbérem materidlu a pfidava
v téchto mistech drahy nastroje v zavislosti na
obrdbéném tvaru.

Doporuceniidedlni délky vyloZeni nastroje —
NCBrain po simulaci CAMem vygenerované drahy
navrhne a zobrazi i optimélni délku vyloZzeni na-
stroje v zavislosti na obrabéném tvaru a drzéku
nastroje. VyloZenf nastroje ma zasadni vliv i na
fezné podminky pfi obrdbéni. V pfipadé, ze se
rozhodnete CAMem vygenerované dréhy upravit
pro optimalni délky nastrojl fréz, NCBrain vam
rozdéli jednu operaci NC programu na vice operaci
v rlznych Z hloubkdch s ohledem na vyloZeni
nastroje.

Produkty spole¢nosti NCBrain, a to nejen NCBrain3X
a NCBrain5X, nabizeji fesent, kterd vedou k zvysenf
produktivity vyroby, tedy zvyseni vyrobni kapacity
na CNC obrabécich strojich, a to frézovacich tfi-,
Ctyf- i 50sych. Pomahaji firmdm po celém svété
optimalizovat NC kéd, analyzovat kinematiku, stav
stroje, nastroje a obrobku vzdy v redlném case.
V portfoliu vice nez 1700 zakaznikd jsou ndstrojarny
predevsim z Koreje, Japonska, Turecka a Ciny a Ize
jmenovat napf. spole¢nosti Samsung, LG, Hyundai,
KIA, Toyota a Honda.

CNC, frézovani,
fizeni posuvu nastroje, pridani drah nastroje,

odstranéni nadbytec¢nych drah,

dozvédét vice, navstivite-li www.ncbrain.cz. Na
téchto strankach najdete i informace pro pfipad, ze
byste s ndmi chtéli na svych NC projektech provéfit,
zda je obrabéni na vasich CNC frézovacich obrabé-
cich strojich optimalni anebo zda méte rezervy. Bl

Frantisek Machara, fmachara@ncbrain.cz
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