VYROBA NASTROJU A FOREM

Proc a kdy optimalizovat

NC programy pfi obrabéni forem?

Pri diskusi s vyrobnimi fediteli nastrojaren se setkavam se dvéma nazory. Prvni

a Castéjsi je ten, ze nastrojarna investovala do vybéru, nakupu a zaskoleni CAMu
spoustu ¢asu a penéz s diirazem na ziskani optimalnich NC programu pro vyrobu.
Nepotfebuje tedy investovat dalsi ¢as a penize do néjakého optimalizacniho softwaru.

Tito feditelé jsou pfesvédceni, Ze
vSe uZ maji ve svém CAM feSeni
ajejich NC technologové jsou zdat-
ni a Sikovni. Mysli si, Ze obrabéni
je optimdlni a vice nechtéji feSit.
Druhym nazorem je konstatovani,
Ze prfestoZe maji ve své nastrojar-
né kvalitni CNC frézovaci obrabéci
stroje, pfipada jim, Ze vlastni drahy
pfi obrabéni se chovaji néjak divné.
Frézy misto iibéru materialu zbési-
le prejiZzdéji nad materidlem, ¢asto
praskaji v rozich a téz vysledné
povrchy forem je nutné ru¢né do-
koncovat. Nevédi vsak, jestli je to
CAMem, nebo tim, Ze NC techno-
log neumi CAM pouZivat.

OPTIMALIZACE NCPROGRAMU
PODLE NCBRAIN

NCBrain3X a NCBrain5X jsou
hlavnimi softwarovymi produk-
ty spole¢nosti NCBrain, ktera se
od roku 1997 zaméfuje na opti-
malizaci NC kédu a optimalizaci
prace na CNC obrabécich strojich.
Zakladnimi principy, ze kterych
vychazi, jsou jednoduché uZiva-
telské rozhrani a védomostni data-
baze frézovacich technologii a jeji
vyuziti ve spojeni s konkrétnim
CNC obrabécim strojem a s pou-
Zitym nastrojem, frézou a se stale
aktualizovanou informaci, kolik
materidlu je potfeba v nasledu-
jicim NC bloku odebrat. To ma
zasadni vliv na Gpravu velikosti
posuvu nastroje Fxxx, otacek vie-
tene, pfidani drah nastroje a, je-li
to potieba, i na odstranéni drah
nastroje, kde se obrabi vzduch.
Vysledkem je nejen zvySeni pro-
duktivity pfi odbéru materidlu fré-
zovanim, ale i efektivnéjsi vyroba
(prevence poskozeni nastroji,
vy$$i kvalita obrobeného povrchuy,
odstranéni koliznich situaci stroj -
nastroj - obrobek).

NCBrain po nahrani origindlni-
ho NC kédu a definici vychoziho
polotovaru a aktualizaci informa-
ci o pouzitych nastrojich a jejich
drzacich provede simulaci a vyge-
neruje optimalizovany NC kéd pro
vas$ konkrétni CNC frézovaci obra-
béci stroj s ohledem piedevs$im na
tyto funkce:

Lobrabéni vzduchu" a drdhy s ma-
Iym odbérem materidlu v zavis-
losti na definovaném pocate¢nim
polotovaru.
= Rizeni vy$ky nijezdii a pfejez-
di nastroje rychloposuvem GO
NCBrain analyzuje a upravi
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Zakladni principy optimalizace NCBrain

= Rizeni posuvu nistroje

Kontrola mnoZstvi odebiraného
materidlu v konkrétnim misté fezu
a z toho vyplyvajici automatické
generovani optimalizovaného po-
suvu nastroje Fxxx do drahy frézy
v misté frézovani. Pokud byl napi.
NC technologem pouzZit vychozi
posuv v obrabéci strategii F1000,
NCBrain ho bude automaticky fidit
v rozmezi F800 az F4000. Proto
obrabéni.
= Odstranéni nadbyteénych

drah nastroje

Nadbyte¢né drahy nastroje na-
zyvané ,obrdbéni vzduchu” ob-
vykle pfedstavuji 5 aZ 30 procent
celkovych drah nastroje. NCBrain
analyzuje vSechny drahy nastroje
CAMem vygenerované s ohle-
dem na odebirany material a au-
tomaticky odstrani nadbytecné

rychloposuvy GO a pracovni po-
suvy Gl Fxxx v zavislosti na de-
finovaném pocate¢nim poloto-
varu a moznych kolizich nastroje
s obrobkem.
= Pfidani drah nastroje

v mistech s nekonstantnim

odebiranym materialem

NCBrain vyhodnocuje mista
s nekonstantnim odebiranym ma-
teridlem a mista s velkym odbérem
materidlu a pfidava v téchto mis-
tech drahy nastroje v zavislosti na
obrabéném tvaru.
= Doporuceni idedlni délky

vyloZeni nastroje

NCBrain po simulaci CAMem vy-
generované drahy navrhne a zob-
razi i optimalni délku vyloZeni na-
stroje v zdavislosti na obrabéném
tvaru a drzdku nastroje. VyloZeni
nastroje ma zasadni vliv i na fezné
podminky pfi obrabéni. V ptipade,

Ze se rozhodnete CAMem vyge-
nerované drahy upravit pro opti-
malni délky nastroji fréz, NCBrain
vam rozdéli jednu operaci NC pro-
gramu na vice operaci v riiznych
Z hloubkach s ohledem na vyloZeni
nastroje.

Produkty spolec¢nosti NCBrain,
atonejen NCBrain3XaNCBrain5X,
nabizeji feSeni, ktera vedou
k zvySeni produktivity vyroby,
tedy zvySeni vyrobni kapacity
na CNC obrabécich strojich, a to
frézovacich tii, ¢tyf i pétiosych.
Pomahaji firmam po celém svété
optimalizovat NC kéd, analyzovat
kinematiku, stav stroje, nastroje
a obrobku vzdy v redlném case.
V portfoliu vice nez 1700 zakaz-
nikdl jsou ndstrojarny predevsim
z Koreje, Japonska, Turecka a Ciny
a 1ze jmenovat napfiklad spolec-
nosti Samsung, LG, Hyundai, KIA,
Toyota a Honda.

Produkty spole¢nosti NCBrain na
Ceském trhu nabizi, implementuje
a technicky podporuje spole¢nost
technology-support, v ramci divize
proNASTROJARNY spolecné s dal-
§imi produkty jako je CAD/CAM
Cimatron pro navrh, konstrukci
a vyrobu elektrod, forem a lisova-
cich nastroja.

TYKA SE TOTO VASI
NASTROJARNY?

Pravdépodobné i vy se do jedné
z vyS$e popisovanych skupin nastro-
jaren zafadite. O feSenich NCBrain,
bez ohledu na to, zda vasi NC pro-
gramatofi vyuZzivaji CAM feSeni,
jako jsou Cimatron, NX Siemens,
ProE CREO, Catia, Visi, MasterCAM
nebo jini, se muzZete dozvédét
vice, navstivite-li www.ncbrain.cz.
Na téchto strankach najdete i infor-
mace pro piipad, Ze byste s nami
chtéli na svych NC projektech pro-
Vvéfit, zda je obrabéni na vasich CNC
frézovacich obrabécich strojich op-
timalni anebo zda mate rezervy.

Vlastimil Stanék
www.ncbrain.cz

www.techtydenik.cz
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KONSTRUKCNI A VYROBNI SOFTWARE



