KOPS vyraba s

riesenim GibbsCAM od roku 200/

D Zuzana DOUSKOVA, technology-support s.r.o.

Od roku 1999 spolocnost KOPS spol. s r.0., presla obdobim vyraznych zmien, kde dominantné
postavenie z obchodnej a konstrukcnej Cinnosti sa preorientovalo na vlastnu strojarsku vyrobu,
zalozenu hlavne na produkcii Sirokej Skaly suciastok a komponentov a ktorej Uroven sa posiliu-
je priebeznym neustalym investovanim do CNC technoldgie, progresivneho naradia a meracej
techniky. Spolocnost pri neustalom zvySovani produkcie v dvoj az trojzmennej prevadzke
zvySovala priebezne aj stav zamestnanosti, ktory vzrastol z pévodnych piatich zamestnancov
na sucasnych 41,
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V roku 2012 spoloé¢nost KOPS po realizécii, na pome-
ry firmy masivnej investicie, otvorila novy moderny vy-
robno-administrativny aredl v priemyselnej zéne Krivan,
ktory umoziuje v budicnosti dalsiv expanziu vyrobnych
kapacit. Momentdlne, uz v novych rozsirenych vyrobnych
priestoroch s vymerou 1 830 m?, firma produkuje vyrobky
spbsobom trieskového obrdbania prevazne na progresiv-
nych CNC sistruhoch a CNC obrdbacich centréch znacky
HYUNDAI a tiez na klasickych obrébacich strojoch, frézach
a vitackéch.

Polas svojej existencie si spolo&nost udrzuje Siroky sief re-
nomovanych domdcich aj zahraniénych obchodnych part-
nerov, s ktorymi spolupracuje v oblastiach dodévok volnych
Casti hydraulickych a pneumatickych systémov, Casti poho-
nov strojov, &asti manipulaénej techniky, dielov polnohospo-
ddrskych strojov, stavebnych strojov, potravindrskych strojov
a lesnej techniky a tiez v oblasti vyroby ruénych zbrani.

Vyroba je takmer vyhradne organizovand podla poziada-
viek odberatela. Vyrobné davky si prevazne objemovo op-
timalizované a vyrdbané v kusovych, resp. v malosériovych

davkach.



Oblast CAM technolégie a pripravy NC kédu pre CNC frézovacie
centrd je v spolo¢nosti Kops uz od roku 2007 spojend s CAD/CAM
rieSenim GibbsCAM. Softvér GibbsCAM je pouzivany takmer denne
pri tvorbe cenovej kalkuldcie obrobkov. Hlavne pri tvarovo zloZitych
a rozmerovo velkych st&iastkach je neocenitelnym pomocnikom pri
stanoveni predpokladaného &asu opracovania, a tym pomdha od-
hadnit vyrobné ndklady s minimdlnou odchylkou, ¢o je prinosom
pre vyrobcu, ale aj zdkaznika. Za tyzdefi sa vytvori 5 az 20 progro-
mov. NajéastejSie ndm zdkaznici doddvaji modely vo formate STEP
a IGES. Klesd pouzitie formatu DXF/DWG. Samozrejme, ak model
nie je k dispozicii, je potrebné ho vytvorit a k tomu na 85 % pripadov
postaci modeldr GibbsCAMu.

,Ovlddanie GibbsCAMu, ako aj odladenie postprocesoroy, je caso-
vo néroénd prdca a jednotlivé nedostatky sa vyskytni pri $pecifickych
pripadoch. Ale v spoluprdci s technikmi spoloénosti technology-sup-
port mdme vzdy nakoniec postprocesor podla svojich predstdv.
RieSenie programovych zdludnosti (samozrejme, zaprig¢inené nedo-
konalym poznanim softvéru) je mozné pomocou vzdialenej plochy.
V fazkych” pripadoch poslete program technikovi a on navrhne
vyhovujice riedenie. Doteraz sa vyriesili vSetky vzniknuté problémy,
rychlo a k spokojnosti.” vravi konatel spolocnosti Jozef Kurek.

GibbsCAM je od obrabacov pre obrabacov
Software GibbsCAM, uréeny pre programovanie CNC obrdbacich
strojov, uZ viac ako tridsaf rokov patri medzi vZivatelsky priaznivé
programovacie CAM systémy. Dodnes je vyhladdvanym pomocni-
kom pre svoje jednoduché a intuitivne ovlddanie aj pre svoje vyuzitie
pri vyrobe stdle zloZitejSich si&iastok.

GibbsCAM je stdle medzi uZivatel/mi vo vyrobnych prevadzkach
s CNC obrdbacimi strojmi uznédvany ako lahko pouzitelny pomocnik
pre pripravu NC programov. GibbsCAM podporuje pripravu NC
programov pre frézovanie, sstruzenie, sUstruznickofrézovacie ope-
récie, rota&né frézovanie, upinanie a obrdbanie na otoénych stoloch,
drétové rezacky EDM a obrdbanie s viacerymi ndstrojovymi hlavami,
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CNC obrébacie stroje) aj pre dlho-
tocné CNC automaty. Pondka [ah-
ké pouzitie a pritom velmi vykonné
a presné rieSenia. Jeho intuitivne
grafické uzivatelské rozhranie nie
je fazké sa naudit a jeho pouziva-
nie je napriek tomu velmi efektivne.
GibbsCAM v Ceskej republike no-
Siel uplatnenie u CNC obrdbacoy,
ktori maji pozitivny pristup k re-
meslu, teda vedia, ¢o to je obrdba-
nie a predovietkym vedia, Ze nie je
mozné sa spoliehat na automatické
programovanie na jedno kliknutie.

www.t-support.cz
www.kopsweb.sk

CAD/CAM software pre produkéné obrébanie, tvarové nastroje, kniznica technologickjch proceso, CNC obrabacie stroje,

sstruznicko-frézovacie operécie, volumil, POStprocesory a ich implementacia, profiler, editor NC programoyv,

sprévca dier, operacné navodky, priatel na teleféne, podpora sustruznickych cyklov,
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