ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

Monitoring vyroby

a vyhodnocovanie efekfivity
CNC strojov

9 FrantiSek MACHARA, technology-support s.r.o.,

V dnesnej dobe, ktora kladie velke naroky na rychlost dodavok, kvalitu vyhotovenia a co
v oblasti CNC obrabania sa jednoznacne zhoduju, ze jednym z hlavnych prinosov moni-
toringu je moznost zachytenia aktualneho stavu vo vyrobe. V pripade klesajucich hodnot
parametrov spojenych s vyrobnym procesom mozu vyrobné CNC prevadzky okamzite
vykonat kroky veduce k naprave.

Na zdklade nasich dlhoro&nych skisenosti v monitoringu vy- do vyroby. Na zéklade zistenych parametrov, ako je ¢as v zdbere,
roby sme pripravili niekolko otdzok a odpovedi, s ktorymi sa efektivita a kvalita pracoviska apod., je mozné objektivne vyhodnotif
pri svojej prdci stretdvame najéastejsie. névratnost a dlhodoby prinos investicie.

Co méze zahfhat implementdcia monitoringu vyroby?
Kazdd indtaldcia je pripravend zdkaznikovi na mieru. Mo-
nitorovacie riedenie t-cimco spdja praxou overeny softvér ( \
pre tvorbu, sprédvu a monitoring vyroby CIMCO s dlhoroé-
nou skisenosfou firmy technology-support v oblasti vyroby
na CNC obrdbacich strojoch. Vysledkom méze byf moni-
toring vyroby, ktory poskytne informdcie o Easovom vyuziti
stroja zachytenim jeho aktudlnych stavov vo vyrobe, vratane
informdcii, ako su:

* Udaje o vyrdbanej zdkazke ziskané z informagného sys-
tému,

* Udaje o operdtorovi z dochddzkového systému,

* (daje o prestojoch na stroji a ich dévodoch,

* Gdaje o technologickych parametroch a nastaveni poten-
ciometrov behom vyroby.

Co prindsa prehlad o aktudlnom diani vo vyrobe? Et_ C l- m C O B CZ

Riedenie t-cimco prehladne zobrazuje aktudlne dianie vo
vyrobnych CNC prevédzkach na monitore poditaga alebo
na smartféne. Zobrazenie doplni o informéciu, do akej mie-

ry si napliiané zékladné parametre vyroby - po&et vyréba-
nych dielov alebo percentudlne vyfaZenie stroja. Z rychleho

Gkonke v cktodine eyt Pl clebo elé MONITORING VYROBY
Vrdtila sa investicia do novgi CNC technolégie (stroje, A \/YHODNOCO\/AI\”E EFE KT|\/|T\I/
automatizdcia, ndstroje atd’)? CNC STROJO\/

Néstroje t-cimco umoziuji popisaf stav pred ndkupom (vy- \_ )
chodzi stav) a po zavedeni (Ziadany stav) novej technolégie
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D4 sa zistit, &i je strojny éas efektivne vyuzivany?

RieSenie t-cimco dokdze pracovaf s informdciami nielen z monito-
rovanych strojov, ale tiez z pridavnych zariadeni, ako st napriklad
termindly, pomocou ktorych méze obsluha monitorovaného stroja
on-line zaddvaf zmeny vo vyrobe, vrétane identifikdcie operdtora,
vyrébanej zdkazky a prestojového Easu. Na zdklade tychto infor-
mécii mozno stanovif graf efektivity daného pracoviska.

Ako zistit skutoéné ndklady na vyrobu daného dielu?

Rie3enie t-cimco sleduje dlhodobo vyrobu danej zékazky a doka-
Ze stanovif presny alebo priemerny &as na vyrobu daného dielu.
Na zéklade skutoéného vyrobného &asu mozno ndsledne stanovif
normu, skontrolovat kalkuldciu ponuky, pripadne vyuZif zisteny
skutoény Eas na odhad kalkulacie podobného dielu. Mozno tiez
porovnévaf skutoény vyrobny ¢as medzi jednotlivymi monitorova-
nymi strojmi. Zistené 0daje je mozné ndsledne exportovaf do fi-
remného informa&ného systému, ktory tak mé& aktudlne informécie
o poéte vyrobenych kusov a skutoénych ndkladoch na ich vyrobu.

Aké stroje je moZné monitorovat?

V rédmci ndsho zamerania ide predovietkym o CNC obrdbacie
stroje (napr. Mazak, Mori Seiki, Brother, Okuma, Haas) a stroje
s riadiacimi systémami (napr. Fanuc, Siemens, Heidenhain). Poéas
nadej praxe sme viak monitorovali aj konvenéné stroje, brisky,
elektroerozivne stroje a roboty.

Aké parametre je mozné sledovai?

Parametre pre monitoring strojov zdvisia od veku a moznosti ria-
diaceho systému. Pri novych strojoch si najcastejie sledované
pocty vyrobenych kusov, ¢as obrdbania, nastavenie potenciomet-
rov, ndzov spusteného programu, stav alarmu, stav zastavenia be-
hu stroja, vymena paliet, atd'..

Preo do vyroby obstaravat dalsi softvér?

Beznd strojdrska firma obvykle vlastni okolo péf réznych druhov
strojarskeho softvéru. Najcastejiie zlozenie je: jeden softvér na pri-
pravu vyroby, dva na konstrukciu a dva na NC programovanie.
K nim treba pripogitaf edte informaény systém a viadepritomny
Excel, resp. MS Office. V3etky tieto programy boli nakdpené s vi-
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dinou zvy3enia efektivity vyroby. Ak sa viak zdkaznika spytame,
&i vie, aky je skutogny dlhodoby prinos daného softvéru, technolé-
gie, stroja alebo ndstroja v spojeni s vyrobnym &asom stroja, véé-
Sinou odpovie: ,My si myslime...”. U rieSenia t-cimco viak zdkaznik
ndjde presnd a jednozna&nt informdciu o konkrétnych prinosoch,
a to aj v dlhodobom horizonte. Zo ziskanych informdcii je zrejmé,
Ze priemernd ndvratnost investicie do tohto riesenia je okolo jed-
ného roka.

Aké dalsie moznosti ponika t-cimco riesenie?

Dalsou moznostou vyuZitia riedenia t-cimco je centrdlna spréva
NC programov a ich prenos do CNC strojov. To je dnes &asto
pozadované s ohladom na mnoZstvo auditov uskuto&iiovanych vo
vyrobe. Prostrednictvom rieSenia t-cimco je mozné pred auditom
predlozif kompletnd dokumentéciv o zmendch a odladovani NC
programov. St&asne je k dispozicii aj zaistenie centralnej spravy
vyrobnej dokumentdcie.

Kto je doddvatelom rie3enia t-cimco?

Riesenie t-cimco doddva firma technology-support, s. r. o., ktord
od roku 2003 pdsobi na Eeskom a slovenskom trhu predovietkym
v oblasti sluzieb a CAD/CAM doddvok pre uzivatela, vyrobcu
a predajcu CNC obrdbacich strojov. Snahou firmy je nebyt len
jednorazovym doddvatelom urcitej technolégie, ale predovietkym
partnerom pondkajicim riedenie problémov, s ktorymi sa uZivatelia
pri svojej prdci stretdvaji. Vedla CAD/CAM rieSeni GibbsCAM
a Cimatron je siG&asfou portfélia spolognosti aj CAD riesenie
ZW3D, vysokotlakové a velkoobjemové chladenie ChipBLASTER
a tiez rieSenie pre zosiefovanie CNC strojov, sprévu vyrobnej do-
kumentdcie a monitoring vyroby CIMCO. Samostatnou aktivitou je
ponuka 3koleni a rekvalifikaénych kurzov pre obsluhu a programé-
torov CNC obrdbacich strojov a pre CAD konstruktérov.

fmachara@t-cimco.cz
www.t-cimco.cz
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