Management vyroby

KonstrukGni o vyjrobni Software

Monitoring vyroby, vyhodnocovani

efektivity CNC strojt

V dnesni dobé, ktera klade velké naroky na rychlost dodani, kvalitu provedeni a co nej-
nizsi cenu, je nezanedbatelnou konkuren¢ni vyhodou monitoring vyroby. Nasi zakaznici
v oblasti CNC obrabéni se jednoznacné shoduji v tom, Ze jednim z hlavnich pfinos(i mo-
nitoringu je moznost zachyceni aktudlniho stavu ve vyrobé. V pfipadé klesajicich hod-
not parametru spojenych s vyrobnim procesem mohou vyrobni CNC provozy okamzité
ucinit kroky vedouci k napravé. Pro tento clanek jsme si na zakladé svych dlouho-
letych zkuSenosti v monitoringu vyroby pFipravili nékolik otazek a odpovédi,
které casto pfi své praci reSime.

CO MUZE ZAHRNOVAT
IMPLEMENTACE MONITORINGU
VYROBY?

Kazda instalace je pfipravena zdkaz-
nikovi na miru. V rdmci naSeho moni-
torovaciho feSeni t-cimco spojujeme
praxi ovéfeny software pro tvorbu,
spravu a monitoring vyroby CIMCO
spolu s dlouholetou zkuSenosti firmy
technology-support, s. 1. 0., v oblasti
vyroby na CNC obrabécich strojich. Vy-
sledkem muiZe byt monitoring vyroby,
ktery poskytne informace o ¢asovém
vyuziti stroje, zachycenim jeho aktual-
nich stavi ve vyrobé véetné informaci,
jako jsou:

Gdaje o vyrabéné zakdzce ziskané
z informacniho systému

daje o operatorovi z dochazkového
systému

Udaje o prostojich a jejich dtivodech
Gidaje o technologickych paramet-
rech a nastaveni potenciometrti bé-
hem vyroby.
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MATE PREHLED O AKTUALNIM
DENI VE VYROBE?

ReSeni t-cimco prehledné zobrazuje
aktudlni déni ve vyrobnich CNC provo-
zech na vaSem monitoru nebo chytrém
telefonu. Zobrazeni doplni o informaci,
jak jsou plnény zdkladni parametry
vyroby - pocet vyrabénych dilct nebo
procentudlni vytiZeni stroju. V rychlém
nahledu uvidite, jaky operator je u stro-
je nebo jaka zakazka se aktualné vyrabi.

VRATILA SE VAM INVESTICE

DO NOVE CNC TECHNOLOGIE
(STROJE, AUTOMATIZACE,
NASTROJEATD.)?

Nastroje t-cimco vam umoZni popsat
stav pfed nakupem (vychozi stav) a po
zavedeni (zidany stav) nové techno-
logie do vyroby. Na zdkladé zjisténych
parametr, jako je Cas v fezu, efektivita
a kvalita pracovisté apod., mizete ob-
jektivné vyhodnotit navratnost a dlou-
hodoby piinos investice.

VYUZiVATE EFEKTIVNE
STROJNi CAS?

Reseni t-cimco dokaZe pracovat s infor-
macemi nejenom z monitorovanych
stroju, ale také z ptidavnych zafizeni,
jako jsou napfiklad termindly, pomoci
kterych muZe obsluha monitorova-
ného stroje on-line zadavat zmény ve
vyrobé véetné identifikace operatora,
vyrabéné zakazky a prostojového casu.
Na zikladé téchto informaci Ize stano-
vit graf efektivity daného pracoviste.

ZNATE SKUTECNE NAKLADY NA
VYROBU DANEHO DiLCE?

ReSeni t-cimco sleduje dlouhodobé
vyrobu dané zakazky a dokdze sta-
novit pfesny nebo primérny cas na
vyrobu daného dilce. Na zdkladé sku-
tecného vyrobniho ¢asu lze nasledné
stanovit normu, zkontrolovat kalku-
laci nabidky, pfipadné vyuZit zjistény
skute¢ny ¢as na odhad kalkulace po-
dobného dilce. Lze rovnéZ porovnavat

skute¢ny vyrobni ¢as mezi jednotli-
vymi monitorovanymi stroji. Zjisténé
Udaje je mozné nasledné exportovat
do firemniho informac¢niho systému,
ktery tak ma aktudlni informace o po-
¢tu vyrobenych kusti a skute¢nych na-
kladech na vyrobu.

JAKE STROJE DOKAZETE
MONITOROVAT?

V ramci naSeho zaméfeni jde prede-
v§im o CNC obrabéci stroje (napf. Ma-
zak, Mori Seiki, Brother, Okuma, Haas)
astroje s fidicimi systémy (napt. Fanuc,
Siemens, Heidenhain). Béhem nasi pra-
xe jsme vSak monitorovali i konvencni
stroje, brusky, elektroerozivni stroje
iroboty.

JAKE PARAMETRY DOKAZETE
SLEDOVAT?

Parametry pro monitoring strojl jsou
zavislé na stafi a moZnostech fidiciho
systému. U novych strojti jsou nejcas-
téji sledovany pocty vyrobenych kust,
¢as obrabéni, nastaveni potenciometrd,
nazev spusténého programu, stav alar-
mu, stav zastaveni béhu stroje, vyména
palet atd.

PROC PORIZOVAT DALSi
SOFTWARE DO VASI VYROBY?
Dle naSich zkuSenosti vlastni béZna
strojirenska firma primémé pét riz-
nych strojirenskych softwari. Nej-
Castéjsi slozeni je jeden software na
pfipravu vyroby, dva na konstrukci
a dva na NC programovani. K nim je
potieba piicist jesté informacni systém
avsudypritomny Excel, resp. MS Office.
VSechny tyto programy byly nakou-
peny s vidinou, Ze pfinesou zvySeni
efektivity vyroby. Pokud se vSak zakaz-
nika zeptame, zda vi, jaky je skute¢ny
dlouhodoby piinos daného softwaru,
technologie, stroje nebo néstroje ve
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spojeni s vyrobnim casem stroje, vét-
Sinou odpovi: ,My si myslime..." Proto
jsme pfisli s feSenim t-cimco, kde za-
kaznik najde pfesnou a jednoznac¢nou
informaci o konkrétnich piinosech, a to
i v dlouhodobém horizontu. Ze ziska-
nych informaci je zfejmé, Ze primérna
navratnost investice do tohoto feSeni je
kolem jednoho roku.
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JAKE DALSi MOZNOSTINABIZi
RESENI T-CcIMCO?

Dalsi velkou oblasti pro feSeni t-cimco
je centralni sprava NC programt a jejich
prenos do CNC strojt. To je v dnesni
dobé casto pozadovano s ohledem na
mnozstvi probihajicich auditt ve vyro-
bé. Vramci daného feSeni dokdZete pro
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U novych stroji jsou
nejcasteji sledovany
pocty vyrobenych
kust, ¢as obrabéni,
nastaveni potencio-
metril, nazev spuste-
ného programu, stav
alarmu, stav zastaveni
béhu stroje, vymeéna
palet atd.

audit predlozZit kompletni dokumentaci
0 zménach a odladovéani NC programai.
Reseni t-cimco vam nabizi i zajisténi
centralni spravy vyrobni dokumentace.

KDO JE VASIM DODAVATELEM?

Firma technology-support, s. . 0., pU-
sobici na Ceském a slovenském trhu
predevsim v oblasti sluzeb a CAD/CAM
dodavek pro uZivatele, vyrobce a pro-
dejce CNC obrabécich stroji od roku
2003. Béhem této doby firma ziskala
fadu stalych a spokojenych zakaz-
nikd. Véfime, Ze za Uspéchem firmy
stoji mimo jiné snaha nebyt pouze

jednorazovym dodavatelem urcité
technologie, ale byt pfedevsim partne-
rem, nabizet feSeni problémt, s nimiz
se uzivatelé pfi své praci setkavaji.
Vedle CAD/CAM feSeni GibbsCAM a Ci-
matronE je soucasti naseho portfolia
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i CAD feSeni ZW3D, vysokotlaké a vel-
koobjemové chlazeni ChipBLASTER
a také feSeni pro zasitovani CNC stroj,
spravu vyrobni dokumentace a mo-
nitoring vyroby CIMCO. Samostatnou
aktivitou je nabidka Skoleni a rekvali-

fikacnich kurzti pro obsluhy a progra-
matory CNC obrdbécich strojii a CAD
konstruktéry. «

FrantiSek Machara
fmachara@t-support.cz

Seco Tools CZ.

Prvnich pét termint téchto semina-
i zajem uZzivatelt GibbsCAMu neu-
spokojilo, a proto byly vypsany dalsi
bezplatné semindfe, a to na:

» 2.bfezna (Praha, Dusikova19),

» 9.bfezna (Brno, Pekarska 18),

» 16.bfeznaa 30. bfezna (v obou
piipadech Praha, Dusikova 19).

V priibéhu seminate pracuje kazdy
z Ucastnik® na své pocitacové stani-

ci, se skolitelem prochazi tematické
celky novinek GibbsCAM vll a sam
si na piikladech vyzkousi moznos-
ti vyuziti ve své kazdodenni praxi
NC programdtora CNC obrabécich
stroju. Dozvi se také o manualech
a vyukovych tutorialech jednot-
livjch modulti GibbsCAMu, které
jsou plné lokalizovany do ceského
jazyka. Ve druhé poloviné seminafe
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Jak vyzrat na novinky v GibbsCAM v11?

Ve druhé poloviné lofiského roku byla uvolnéna pro zakazniky v Ceské republice a na Slovensku verze technologického CAD/CAM softwaru
GibbsCAM v11. Je k dispozici vSem, kteFi méli aktivni rocni aktualizacni servis platny ke dni1.7.2015. 0d zacatkuletosniho ledna
probihaji jednodenni seminaie na téma ,.GibbsCAM, jak vyzrat na novinky v112“. Dosavadni seminare probihaly v Praze a v Brné
v prostorach spolecnosti technology-support a v prostorach partner(. Zatim posledni seminar se konal koncem tnora ve skolicim stredisku

se jeho ucastnici vénuji predevsim
novym moznostem postprocesingu,
tj. generovani NC programti, dale pii-
prave sefizovacich listli a opera¢nich
navodek a také kinematické simulaci
pro jednotlivé typy CNC obrabécich
center.

Hlavnim cilem seminafe je prohlou-
bit divéru mezi uzivatelem a jeho
Jpiitelem na telefonu“. GibbsCAM je
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fesSeni, ale bez technologické doved-
nosti a umu nelze pfipravit dobré NC
programy.

Vice o CAD/CAM GibbsCAM pro pro-
dukéni obrabéni najdete na strankach
www.gibbscam.cz. «

Vlastimil Stanék
vstanek@t-support.cz
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